
談
A
I
，
先
認
識
要
訓
練

A
I
的
必
經
過
程

A
I
來
勢
洶
洶
，
現
在
企
業
喊
A
I
已
經
是

一
種
趨
勢
。
要
如
何
避
免
A
I
淪
為
企
業
的
跟
風

口
號
，
不
得
不
來
討
論
一
下
，
到
底
何
謂
A
I
？

每
次
討
論
到
A
I
，
有
一
部
電
影
很
適
合
來
解

釋
，
要
做
到
A
I
必
須
要
做
哪
些
事
。
電
影
是

一
九
九
七
年
上
映
的
︽
龍
捲
風
︾
︻
圖
一
︼
。

先
探
討
電
影
的
背
景
，
這
部
電
影
的
故
事
大

綱
是
這
樣
：

﹁
在
美
國
的
中
部
俄
克
拉
何
馬
州
是
經
常
會

發
生
龍
捲
風
的
區
域
。
目
前
的
警
報
只
能
在
龍

捲
風
到
來
的
前
五
分
鐘
響
起
，
這
個
時
間
太

短
，
導
致
群
眾
沒
有
足
夠
的
時
間
逃
難
。
一
群

科
學
家
想
要
打
造
更
好
的
龍
捲
風
預
警
系
統
，

讓
群
眾
有
更
多
的
時
間
逃
生
。
於
是
乎
他
們
需

要
更
多
關
於
龍
捲
風
形
成
的
條
件
，
包
括
溫

度
、
濕
度
︙
︙
等
，
來
幫
助
科
學
家
們
了
解
龍

捲
風
生
成
的
條
件
。
那
要
怎
麼
取
得
這
些
資

料
？
在
電
影
中
的
科
學
家
們
設
計
了
一
個
感
應

器Sensor

，
並
計
畫
將
其
丟
到
龍
捲
風
裡
面
，

這
樣
就
可
以
取
得
相
對
高
度
的
風
速
、
濕
度
、

溫
度
。
藉
由
這
些
數
據
可
以
了
解
龍
捲
風
生
成

的
條
件
，
最
後
基
於
這
些
條
件
來
設
計
更
好
的

龍
捲
風
預
警
系
統
。
﹂

從
這
部
電
影
我
們
可
以
帶
出
這
個
公
式
︻
圖

二
︼
。
要
訓
練
一
個
A
I
，
最
少
必
須
經
過
至

少
六
個
步
驟
，
你
才
有
機
會
生
成
一
個
A
I
的

服
務
出
來
。

所
以
當
你
有
一
個
想
法
，
想
要
用
A
I
來
解

決
一
個
手
上
的
問
題
時
，
你
可
以
這
樣
思
考
：

1.
怎
麼
收
集
你
現
在
問
題
的
資
料

2.
如
何
訓
練
模
型
，
並
且
幫
助
你
解
決
這
個
問

題

企
業
要
實
踐
A
I
的
第
一
道
門
檻

—

先
E
化
作
業
流
程

不
管
是
哪
家
企
業
要
實
踐
A
I
前
，
都
要
先
過
這
關

企
業
導
入
A
I
的
時
候
，
瓶
頸
往
往
在
哪
裡
？
答
案
是
﹁
到
處
都

有
沒
電
子
化
的
手
工
紙
本
作
業
！
﹂

A
I
的
基
礎
就
是
數
學
運
算
，
電
腦
是
精
於
數
字
計
算
的
機
器
。

如
果
你
目
前
每
天
都
是
用
紙
本
記
錄
工
作
產
出
，
而
又
沒
有
把
紙
張

的
資
訊
輸
進
電
腦
中
，
這
些
資
訊
就
無
法
被
轉
成
電
子
數
據
，
這
樣

就
缺
乏
讓
A
I
協
助
你
的
數
據
。
不
過
別
擔
心
，
﹁
我
們
遇
到
的
問

題
，
別
人
一
樣
也
遇
到
。
相
對
競
爭
力
就
在
誰
能
解
決
這
個
問
題
，

並
且
比
誰
快
！
﹂

企
業
在
流
程
E
化
的
過
程
︻
或
稱
無
紙
化
︼
，
最
重
要
的
目
的
到

底
是
什
麼
？
常
聽
到
的
優
點
論
述
是
︻
節
省
紙
張
︼
與
︻
提
升
行
政

效
率
︼
。
首
先
節
省
紙
張
確
實
可
以
讓
我
們
少
砍
點
樹
，
也
省
一
些

空
間
去
整
理
這
些
紙
。
如
果
手
上
的

資
訊
都
是
紙
本
，
資
料
的
彙
整
、
搜

尋
與
資
訊
傳
遞
就
會
很
不
便
利
。
想

像
一
下
︻
早
期
圖
書
館
都
是
以
書
卡

登
記
借
書
紀
錄
，
統
計
一
本
書
被
借

書
多
少
次
，
被

誰
借
出
過
，

平
均
借
出
時

間
，
光
想
就
是

一
個
繁
瑣
的

工
作
︼
。

所
以
E
化
後
，
確
實
在
行
政
效
率
上
是
被
提
升
，
因
為
要
做
分

析
、
報
表
都
會
相
對
地
比
較
簡
單
。
而
E
化
還
有
一
個
很
重
要
的
效

益
，
就
是
企
業
進
入
到
A
I
時
代
的
第
一
道
門
檻
。
目
前
各
單
位
都

有
許
許
多
多
的
表
格
、
手
開
單
，
從
黃
小
玉
原
料
的
買
入
，
原
料
入

庫
、
領
料
加
工
、
成
品
庫
存
、
銷
售
。
在
各
個
環
節
中
都
存
在
著
大

量
的
手
工
紙
本
作
業
。
當
這
些
資
料
不
能
轉
換
成
電
子
資
料
，
就
很

難
被
數
學
計
算
所
應
用
，
準
備
報
告
就
要
花
很
多
時
間
整
理
這
些
紙

本
資
料
。
所
以
，
近
兩
年
資
訊
處
四
處
在
推
動
各
式
各
樣
的
電
子

化
、
E
化
，
就
是
在
解
決
迎
接
A
I
時
代
的
第
一
道
門
檻
。

第
二
關—

替
E
化
的
系
統
打
造
A
P
I

A
P
I
是
給
A
I
可
以
去
存
取
系
統
資
料
的
方
式

這
一
年
在
全
球
掀
起
A
I
浪
潮
，C

hatgpt

、M
icrosoft C

opilot

相
繼

推
出
A
I
服
務
。
在
今
年
五
月
中
︻C

hatgpt

︼
迎
來
了
︻C

hatgpt-

4o

︼
的
版
本
，
更
快
且
有
更
好
的
用
戶
體
驗
。
在
跟
它
進
行
各
種
聊

天
測
試
後
，
發
現
口
語
越
來
越
接
近
人
類
，
越
來
越
聰
明
外
，
還
是

要
回
歸
到
它
可
以
在
工
作
上
怎
麼
幫
助
我
們
？

上
一
小
節
我
們
提
到
了
︻
第
一
步

企
業
E
化
︼
，
接
者
就
來
到

︻
第
二
步
A
P
I
︼
，
要
替
E
化
的
系
統
打
造
A
P
I
︻A

pplication 

Program
m

ing Interface

，
應
用
程
式
介
面
︼
。
我
們
來
做
個
簡
單
說

明
，
從
家
裡
到
公
司
你
一
定
接
觸
過
各
式
各
樣
的
電
子
設
備
或
是
機

器
。
例
如
：

︻
你
在
家
裡
，
要
開
客
廳
的
電
燈
，
你
會
有
一
個
牆
壁
上
的
開

關
︼
；
︻
你
要
煮
飯
，
電
鍋
上
有
一
個
開
關
︼
；
︻
微
波
盧
上
有
一

個
控
制
面
板
︼
；
︻
洗
衣
機
有
個
控
制
面
板
︼
；
︻
影
印
機
有
個
控

制
面
板
︼
；
︻
工
廠
的
設
備
有
圖
控
︼
；
︻
消
防
設
備
有
機
電
控
制

面
板
︼
。

人
工
智
慧
熱
浪
來
襲
，

大
成
A
I
全
面
啟
動
！

封

面
　
故
　
事

圖一 電影龍捲風圖二 公式—AI機器學習的6個必經的步驟

2
資
訊
處

陸
浩
翔

資
訊
長

現行各事業處都有大量的紙本作業
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A
I
帶
來
的
工
作
模
式
變
革—

用
更
少
做
更
多

面
對
A
I
，
你
必
須
重
新
思
考
你
的
工
作
模
式

這
邊
我
們
舉
一
個
發
生
中
在
改
變
的
工
作
模
式
。
過
往
你
可
能
有
看

過
這
樣
的
一
個
情
境
，
一
棟
大
樓
有
一
個
﹁
中
控
室
﹂
，
中
控
室
佈
滿

著
數
十
個
螢
幕
，
螢
幕
呈
現
整
棟
大
樓
數
十
隻
、
甚
至
於
數
百
支
攝
影

機
的
畫
面
︻
圖
三
︼
。
管
理
員
坐
在
電
視
牆
前
面
，
即
便
他
目
不
轉
睛

地
盯
著
螢
幕
，
也
很
難
每
分
每
秒
的
掌
握
著
這
數
百
支

鏡
頭
裡
面
的
所
有
狀
況
，
至
少
他
還
要
上
廁
所
吧
？
到

了
下
半
夜
，
管
理
員
睡
覺
了
，
至
於
那
一
百
多
個
螢
幕

中
發
生
了
什
麼
事
？
那
又
更
難
即
時
掌
握
了
。

A
I
時
代
來
臨
，
現
在
透
過
A
I
的
幫
忙
，
即
便
是

數
百
隻
攝
影
機
，
每
一
支
攝
影
機
在
每
分
每
秒
所
產
生

出
來
的
畫
面
，
A
I
都
可
以
幫
忙
監
視
與
分
析
所
有
攝

影
機
的
畫
面
。
現
在
有
許
多
已
經
訓
練
好
的
A
I
 model

可
以
協
助
判
斷
畫
面
裡
的
火
苗
、
煙
霧
、
禁
入
區
域
有

人
、
有
人
昏
到
在
地
︙
︙
等
，

A
I
都
能
在
第
一
時
間
立
即
通
報

工
安
同
仁
的
手
機
，
讓
他
發
現
異

常
狀
況
︻
圖
四
︼
。

透
過
A
I
輔
助
方
式
，
不
但

可
以
用
更
少
的
人
力
，
來
做

到
比
以
往
還
全
面
且
零
時
差

的
監
控
，
無
論
是
數
百
隻
，

或
是
數
千
隻
攝
影
機
，
數
量

都
不
再
是
瓶
頸
。

A
I
實
體
銷
售
目
標
客
群
分
析
的
新
方
法

有
點
年
紀
的
同
事
，
小
時
候
可
能
看
過
所
謂
的
﹁
柑
仔

店
﹂
，
傳
統
的
雜
貨
小
店
。
在
﹁B

arcode

條
碼
﹂
與
﹁
P
O
S

機
﹂
發
明
後
，
能
大
量
管
理
貨
物
進
出
的
﹁
便
利
商
店
﹂
取
代

了
傳
統
的
﹁
柑
仔
店
﹂
。

透
過
︻
P
O
S
機
＋B

arcode

條
碼
︼
的
發
明
而
帶
來
的
便
利

商
店
與
量
販
通
路
，
來
到
了
A
I
時
代
又
有
哪
些
的
應
用
？

過
去
，
我
們
想
要
去
分
析
消
費
者
行
為
與
商
品
之
間
的
關

聯
，
早
期
以
發
問
卷
、
焦
點
團
體
，
這
類
型
的
方
式
取
得
資

料
。
後
來
電
腦
時
代
演
變
為
利
用
﹁
銷
售
數
據
﹂
結
合
﹁
會
員

資
料
﹂
的
分
析
，
來
了
解
﹁
目
標
客
群
市
場
﹂
的
輪
廓
。
數
位

時
代
的
網
路
電
商
會
透
過
很
多
技
術
、C

ookie

、
S
E
O
來
取
得

消
費
者
在
網
路
瀏
覽
軌
跡
，
回
頭
組
合
成
消
費
輪
廓
。
那
A
I

時
代
到
來
，
又
有
什
麼
樣
的
新
方
法
？

我
們
先
來
描
述
現
況
，
目
前
量
販
店
超
商
都
有
會
員
系
統
。

透
過
會
員
系
統
與
消
費
紀
錄
，
可
以
得
知
某
個
會
員
購
買
了

哪
些
商
品
。
這
部
分
的
資
料
分
析
，
可
以
告
訴
我
們
，

會
員
輪
廓
與
商
品
的
關
係
。
這
是
目
前
普
遍
看
到

的
方
法
，
但
是
又
存
在
著
一
些
例
外
，
例
如
大
家

都
有
去
過
大
賣
場
買
東
西
，
但
是
︻
報
家
人
或
朋

友
的
會
員
卡
號
碼
的
經
驗
︼
，
這
就
會
導
致
資
料

失
真
。
所
以
當
目
的
是
，
我
想
要
知
道
：

1. 

消
費
者
在
我
的
賣
場
待
了
多
久
？

2. 

賣
場
的
擺
設
，
對
消
費
者
逛
賣
場
的
影
響
，
會
不

會
有
些
商
品
動
線
不
好
，
消
費
者
沒
逛
到
？

3. 

不
同
客
群
的
消
費
者
，
在
賣
場
到
底
都
逛
了
哪
些
地
方
？
他
們
又
分

別
被
什
麼
樣
的
商
品
吸
引
？

這
些
訊
息
，
它
就
不
容
易
直
接
從
︻
會
員
與
結
帳
紀
錄
︼
之
間
的
關

係
來
推
估
。

 

這
邊
我
們
來
談
談
一
個
案
例
。
日
本
靜
岡
有
一
個
超
市
利
用
影
像
辨

識
的
訓
練
來
解
決
這
個
問
題
。

這
間
超
市
在
內
部
架
設
了
七
百
支
手
機
，
當
一
個
消
費
者
進
入
了
超

市
的
那
一
刻
，
他
的
臉
部
就
被
攝
影
機
捕
捉
到
了
。
他
在
賣
場
走
來
走

去
，
逛
過
哪
些
地
方
，
拿
起
了
哪
些
商
品
又
把
他
放
回
去
，
所
有
的
動

作
都
被
記
錄
了
下
來
。
而
A
I
透
過
這
些
大
量
的
資
料
交
叉
比
對
，
賣

場
可
以
得
到
不
同
客
群
與
賣
場
擺
設
、
商
品
之
間
的
關
係
。
︻
圖
五
、

圖
六
︼

在
過
去
，
沒
有
A
I
的
輔
助
下
，
要
完
成
這
樣
的
分
析
，
你
會
需
要

花
多
少
的
資
源
？

圖五 AI在監視器上記錄每位顧客的軌跡

圖六 AI在監視器上記錄顧客與商品的互動

新聞參考：智能超市好神！ 
透過大數據、AI辨識還 
能記錄顧客喜好

你
要
驅
動
一
個
機
器
為
你
做
事
，
會
需
要
一
個
︻
開
關
︼
或

是
一
個
︻
控
制
面
板
︼
。
這
些
是
︻
人
機
互
動
的
介
面
︼
，
讓

你
可
以
透
過
這
個
控
制
面
板
來
傳
送
你
要
機
器
執
行
的
工
作
。

例
如
：
你
要
叫
洗
衣
機
開
始
洗
衣
服
，
或
是
讓
影
印
機
開
始
執

行
影
印
的
工
作
。
而
A
P
I
你
可
以
想
像
成
﹁
機
器
A
給
機
器

B
﹂
，
或
是
﹁
機
器
給
A
I
﹂
的
開
關
。
A
I
需
要
驅
動
一
個

機
器
為
它
做
事
，
那
個
︻
開
關
︼
或
是
︻
驅
動
的
控
制
面
板
︼

就
是
A
P
I
。

到
底
我
們
可
以
導
入
到
公
司
的
哪
些
應
用
上
？

我
們
可
以
用
這
樣
的
聊
天
情
境
來
出
發
，
用
這
樣
的
問
句
可

以
帶
出
你
想
要
A
I
幫
你
做
的
事
情
，
與
判
斷
要
做
到
這
件
事

的
必
要
條
件
。

●
 

﹁
H
i
，
A
I
可
以
幫
我
預
定
一
下
會
議
室
嗎
？
﹂
，
那
你

就
要
有
﹁
會
議
室
管
理
系
統
﹂
，
並
且
讓
A
I
透
過
﹁
會
議

室
管
理
系
統
﹂
的
開
關
︻
A
P
I
︼
來
幫
你
預
定
會
議
室
。

●
 

﹁
H
i
，
A
I
可
以
幫
我
確
認
一
下
這
週
的
客
戶
訂
單
有
哪

些
嗎
？
然
後
幫
我
進
行
一
下
排
程
計
畫
﹂
，
這
時
候
，

你
就
需
要
有
個
﹁
工
廠
產
能
管
理
系
統
﹂
，
並
且
能
將

訂
單
丟
進
去
，
讓
A
I
進
行
像
﹁
線
性
規
劃
﹂
這
類
型

的
排
產
計
算
。

●
 

﹁
H
i
，
A
I
幫
我
每
天
確
認
庫
存
，
在
A
原
料
低
於

安
全
庫
存
時
，
通
知
我
，
並
且
向
供
應
商
訂
料
。
﹂
這

時
候
你
就
需
要
一
個
︻
倉
儲
管
理
系
統
︼
，
讓
A
I
透

過
A
P
I
去
詢
問
倉
儲
庫
存
量
。
再
來
要
有
︻
供
應
商

管
理
系
統
︼
讓
A
I
可
以
透
過
A
P
I
取
得
供
應
商
的

聯
絡
方
式
，
讓
A
I
通
知
供
應
商
。

圖四 應用AI監控工廠攝影機

新聞參考：威盛AI顧工安

圖三 滿是螢幕的監控系統
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這
是
一
個
會
烤
章
魚
燒
的
製

程
。
我
們
先
撇
除
拿
機
械
手
臂
來
烤
章
魚
燒

有
沒
有
經
濟
效
益
這
件
事
。
這
個D

em
o

主
要
重
點

會
在
，
整
個
章
魚
燒
的
製
程
上
，
從
麵
糊
倒
入
，
一
路
到

製
作
成
品
，
雖
然
麵
糊
倒
入
時
間
會
影
響
完
成
順
序
，
但
是

製
程
上
還
是
有
許
多
隨
機
，
例
如
煎
盤
受
熱
不
均
勻
，
這
些
變

數
都
影
響
章
魚
燒
完
成
的
時
間
。
這
時
候
搭
載
眼
睛
的
機
械
手
臂

就
多
了
判
斷
的
功
能
，
所
有
章
魚
燒
在
煎
煮
的
過
程
中
，
透
過
影

像
辨
識
來
判
斷
章
魚
燒
是
否
烤
好
，
來
執
行
翻
面
或
是
取
出
。
當

然
這
個
過
程
也
是
跟
第
一
章
節
一
樣
，
你
要
先
收
集
各
種
章
魚

燒
的
狀
態
影
像
，
教
會
電
腦
辨
識
烤
好
的
、
要
翻
面
的
、

快
烤
焦
的
︙
︙
，
並
且
教
會
A
I
相
對
應
的
動
作
。

在
談
論
工
業
4.0
與
A
I
的
差
異
前
，
我
們

先
來
看
一
下
維
基
百
科
上
關
於
四
次
工
業

革
命
的
定
義
：

第
一
次
工
業
革
命

蒸
汽
機
的
發
明
。
減
少
了
工
業
對
動
物
和
人

類
勞
動
的
依
賴
，
在
製
造
和
精
密
工
程
的
新
時

代
不
斷
推
進
。

第
二
次
工
業
革
命

石
油
與
電
力
的
普
及
。
意
味
著
機
械
可
以
更

精
簡
。
第
二
次
工
業
革
命
是
由
裝
配
線
和
批
量

生
產
過
程
驅
動
的
。

第
三
次
工
業
革
命

電
腦
的
發
明
。
使
工
廠
自
動
化
和
機
器
人
早

日
發
展
。
這
個
時
代
是
第
一
次
使
用
電
腦
化
的

商
業
系
統
，
專
門
用
來
管
理
和
分
析
資
料
。

第
四
次
工
業
革
命

工
業
4.0
革
命
是
由
德
國
政
府
提
出
的
高
科
技

計
劃
，
讓
製
造
商
︻
透
過
收
集
大
量
的
資

料
︼
，
︻
運
用
它
來
分
析
︼
、
︻
預
測
、
瞭
解

和
報
告
與
輔
助
製
造
︼
。
看
到
這
邊
有
沒
有
很

像
我
們
第
一
節
提
到
的
公
式
流
程
很
像
？
工
業

4.0
的
特
色
不
是
單
一
技
術
，
它
是
由
多
個
系
統
、
工
具
和
創
新
的
無

縫
整
合
來
定
義
，
以
自
動
化
與
數
據
交
換
為
特
色
，
包
含
︻
物
聯
網

︵
I
o
T
︶
︼
、
︻
雲
端
運
算
︼
、
︻
A
I
人
工
智
慧
︼
︙
︙
等
趨

勢
科
技
。
看
完
後
，
有
沒
有
對
第
四
次
工
業
革
命
一
頭
霧
水
的
感

覺
？
它
不
像
前
三
次
的
定
義
這
麼
容
易
被
理
解
。

1. 

發
明
蒸
汽
機

2. 

石
油
與
電
力
的
普
及

3. 

發
明
電
腦

4. 

一
堆
技
術
雜
湊
在
一
起
，
最
後
有
個
A
I
就

是
工
業
4.0
嗎
？

我
們
來
簡
化
這
些
例
子
，
工
業
2.0
時
代
，
解
決

了
連
續
式
的
機
械
動
作
。
利
用
馬
達
、
齒
輪
各
種
機

械
組
合
，
來
進
行
固
定
機
械
式
的
工
作
。

工
業
3.0
電
腦
的
加
入
，
讓
我
們
可
以
透
過
P
L
C
圖
控
、
微
電
腦

晶
片
、
電
腦
輔
助
來
調
整
機
械
，
進
行
更
多
生
產
製
程
的
組
合
。
飼

料
廠
與
麵
粉
廠
的
P
L
C
圖
控
、
食
品
廠
的
水
刀
都
是
屬
於
這
類
型

的
部
分
。
例
如
肉
品
廠
的
扒
骨
雞
，
飼
料
廠
包
裝
線
的
機
械
手
臂
、

食
品
廠
的
八
爪
包
裝
機
。

工
業
4.0
後
，
我
們
舉
一
個
最
近
很
流
行
的
︻
A
I
協
作
機
器

人
︼
。
工
業
常
用
的
六
軸
手
臂
，
過
去
會
靠
著
本
身
的
程
式
設
定
進

行
一
連
串
機
械
式
動
作
，
來
輔
助
工
廠
作
業
。
在
近
期
的
A
I
技
術

的
飛
速
成
長
，
這
些
手
臂
都
開
始
被
裝
上
﹁
眼
睛
﹂
。
透
過
影
像
輔

助
的
技
術
，
讓
機
械
手
臂
能
完
成
更
複
雜
的
工
作
。

AI協作機器人

這

是

日
本
的
一
個

機
器
人
應
用
案

例
，
它
是
一
個
會
組

裝
鋼
蛋
模
型
的
機
器
人
，
兩
隻
機
械
手
臂
的
偕
同

合
作
加
上
攝
影
機
的
影
像
辨
識
，
看
似
一
個
簡

單
的
模
型
組
裝D

em
o

，
但
是
可
以
從
裡
面
體

會
到
非
常
深
厚
的
技
術
底
蘊
。

圖九 機器人組裝鋼蛋模型

圖七 機械手臂製作章魚燒

圖八 透過影像辨識，判斷章魚燒是否完成

工業自動化 
工業4.0到AI

封
　
面
　
故
　
事

2
資
訊
處 

陸
浩
翔 

資
訊
長
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最
後
再
回
到
我
們
大
成
長
城
，
公

司
許
多
工
廠
的
同
事
對
這
題
一
定
比

較
能
體
會
。

1. 

你
所
在
的
工
廠
裡
有
圖
控
，
藉
由

圖
控
的
操
作
進
行
投
料
生
產
。
過
去

你
會
在
紙
本
上
抄
抄
寫
寫
，
紀
錄
投

料
與
產
出
。
抄
久
了
，
你
會
希
望
這

種
手
工
繁
瑣
的
工
作
能
否
自
動
化
？

你
會
期
待
投
料
與
生
產
能
從
P
L
C

圖
控
裡
自
動
把
資
料
彙
整
出
來
，
省

去
抄
寫
的
手
工
作
業
。

2. 
每
天
產
出
的
資
料
，
是
不
是
又
會

讓
你
想
從
中
找
出
改
進
生
產
製
程
的

方
法
？
從
這
些
自
動
產
生
出
來
的
數

字
，
能
不
能
找
出
一
些
影
響
產
能
的

因
素
，
並
且
讓
機
器
更
聰
明
能
自
動

修
正
調
整
，
提
升
產
能
。

例
如
公
司
的
飼
料
線
、
化
製
線
與

食
品
都
有
一
關
是
︻
乾
燥
︼
的
流

程
，
︻
乾
燥
的
時
間
長
短
會
被
投
料

的
噸
數
與
保
水
度
影
響
︼
。
能
否
在
機
器
執
行
這
個
製
程
的
時
候
，

主
動
告
知
目
前
半
成
品
出
料
的
狀
態
，
來
決
定
我
要
乾
燥
的
溫
度
與

時
間
？
答
案
是
肯
定
做
得
到
的
，
一
樣
回
到
第
一
章
節
，
A
I
工
廠

的
進
程
是
需
要
從
數
據
開
始
收
集
，
並
且
教
會
A
I
怎
麼
樣
做
這
個

工
作
。

二○

二
四
大
成
長
城
的
A
I
元
年

二○

二
四
年
的
年
初
策
略
會
議
上
，
我
們
迎
來
了
大
成
長
城
的

A
I
元
年
，
並
且
迎
接
了
一
位
A
I
新
同
事
，
它
叫
﹁V

ital

﹂
︻
圖

十
二
︼
。
二○

二
三
年
，
可
以
說
是
A
I
大
爆
發
的
一
年
，
從

O
penA

I

、
大
型
語
言
模
型C

hatgpt

、
短
視

頻S
ora

、
A
I
繪
圖
陸
陸
續
續
的
問
市
。

A
I
時
代
，
我
們
開
始
努
力
思
考
，
A
I

能
在
哪
些
地
方
應
用
上
，
能
以
怎
樣
的

方
式
幫
助
我
們
？
我
們
預
計
將

A
I
技
術
運
用
在
六
個
方
向
：

﹁
辦
公
室
自
動
化
﹂
、
﹁
智

慧
養
殖
﹂
、
﹁
環
境
安
全
﹂
、

﹁
車
隊
運
輸
輔
助
﹂
、
﹁
智
慧

工
廠
製
造
﹂
、
﹁
S
&
O
P
產
銷
輔

助
﹂
等
六
大
方
向
。
以
下
以
正
在
進
行

的
﹁
智
慧
養
殖
﹂
與
﹁
辦
公
室
自
動

化
﹂
兩
個
案
子
來
分
享
。

智
慧
養
殖-Vital

協
助
環
控
與
影
像
輔
助

將
A
I
落
實
到
企
業
中
，
那
首
案
是
智
慧
養
殖
，
這
邊
以
智
慧
養

殖
應
用
於
豬
舍
的
案
例
來
分
享
。
一
開
始
接
觸
豬
舍
環
境
控
制
的
時

候
，
看
到
養
豬
事
業
處
有
發
佈
一
個
豬
舍
的
溫
控
S
O
P
給
所
有
現

場
的
飼
育
員
，
內
容
是
豬
場
在
夏
季
與
冬
季
的
溫
控
參
考
準
則
。
雖

然
飼
育
員
有
這
份
S
O
P
，
但
由
於
畜
舍
大
小
、
屋
頂
設
計
、
豬
隻

年
齡
、
豬
的
體
重
、
養
豬
頭
數
、
健
康
狀
況
等
條
件
不
同
，
控
制
畜

豬齡×豬隻數量×棟舍大小×風扇尺寸×對應濕度×CO2值＝當下豬隻所需的通風與溫度條件

舍
環
境
亦
很
難
用
相
同
的
作
業
標
準
去
操
作
。
我

們
先
列
出
一
個
簡
單
的
方
程
式
來
看
，
當
你
要
控

制
在
一
個
適
合
目
前
飼
養
的
溫
寬
時
，
影
響
的
變

數
很
多
。

從
上
述
方
程
式
來
看
，
隨
便
一
列
至
少
就
超
過

六
個
變
數
在
影
響
溫
度
控
制
。
想
像
你
是
現
場
飼

育
員
，
現
在
你
在
豬
舍
裡
，
當
你
遇
到
下
列
這
一

題
：﹁

當
畜
舍
溫
度
三
十
四
度
C
，
進
豬
已
經
六

週
，
棟
舍
共
四
百
五
十
頭
小
豬
，
棟
舍
長
四
十
公

尺
，
現
場
水
濂
該
怎
麼
開
？
要
開
多
久
？
風
扇
轉

速
要
如
何
調
整
？
﹂
。
隨
著
豬
隻
的
成
長
，
溫
寬

也
同
時
下
降
，
豬
的
數
量
又
因
汰
弱
在
數
量
上
有

圖十一 AI工廠的進程

圖十三 各階段豬隻的溫寬需求

圖十二 新同事Vital圖十四 妙吉系統的溫度控制圖十五 Vital的溫度控制

變
化
，
諸
多
變
數
都
影
響
著
溫
度
，
那
當
你
面
對
著

七
棟
、
十
五
棟
、
三
十
棟
的
豬
舍
，
那
你
又
該
如
何

控
制
？
S
O
P
準
則
無
法
一
體
適
用
所
有
的
豬
舍
。

1. 

解
決
無
法
一
體
適
用
的
S
O
P

在
這
個
案
例
中
。
資
訊
處
與
前
瞻
機
電
團
隊
以
下

列
方
式
建
立
了
智
慧
養
殖
的
架
構
：

1. 

在
豬
場
建
立
感
測
器
，
收
集
溫
度
、
溼
度
，
二
氧

化
碳
資
訊

2. 

改
造
傳
統
電
盤
，
讓
保
溫
燈
、
風
扇
、
水
濂
能
被

V
ital

遠
端
控
制

3. 

建
立
攝
影
機

4. 

訓
練V

ital

學
習
溫
度
的
控
制
以
及
影
像
的
識
別

藉
由
感
應
器
收
到
的
溫
度
、
濕
度
、
二
氧
化
碳
的

數
值
，V

ital

每
二
十
秒
去
判
斷
一
次
目
前
的
風
扇
、

水
濂
的
控
制
策
略
。
在
溫
度
控
制
方
面
可
以
看
到

︻
圖
十
四
、
圖
十
五
︼V

ital

在
溫
度
控
制
上
比
過
去

妙
吉
系
統
來
得
平
穩
。
目
前
我
們
自
有
豬
場
的
豬
舍

在
第
三
季
都
會
全
部
改
造
完
成
，
所
有
豬
舍
的
溫
控

就
會
二
十
四
小
時
被V

ital

所
控
制
。

但
這
樣
就
代
表
豬
隻
處
於
很
舒
適
的
溫
度
嗎
？
答

案
是
﹁
不
一
定
﹂
。

因
為
避
免
豬
隻
破
壞
感
應
器
，
感
應
器
都
裝
的
很

高
，
在
靠
近
屋
頂
的
地
方
。
所
以
我
們
錄
製
到
的
溫

度
可
能
與
豬
隻
所
在
的
地
面
溫
度
有
落
差
。
這
時
的

攝
影
機
就
會
是V

ital

眼
睛
，
用
來
輔
助
判
斷
。
以
下
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訂
單
，
資
料
已
經
是
電
子
化
的
資
訊
。
從

長
時
間
來
看
，
訂
單
資
訊
基
本
上
不
會
差

太
遠
，
在
這
個
案
例
中
就
很
適
合
訓
練

A
I
。
回
到
第
一
節
提
到
的
公
式
，
我
們

來
看
看
我
們
有
甚
麼
？

1. 

我
們
有
業
務
每
次
打
到L

ine

裡
面
的
訂
單

資
訊
。

2. 

也
有
資
訊
在
S
A
P
被
打
成
訂
單
的
結

果
。

利
用
這
些
資
料
，
可
以
對V

ital

進
行
訓

練
。
這
邊
我
們
略
過
比
較
複
雜
的
部
份
，

用
簡
單
的
概
念
來
說
明
。

訓
練A

I V
ital

的
初
期
，
它
就
像
是
個
新

同
事
。
如
果
你
沒
有
在
飼
料
部
工
作
過
，

肯
定
對
﹁
壓
臺
﹂
與
﹁
安
可
﹂
這
一
類
的

名
詞
不
熟
悉
。
在
這
邊
也
需
要
對V

ital

進
行

教
育
，
教
會
它
識
別
這
些
名
詞
，
並
且
告

訴
它
訂
料
需
求
要
打
單
到
S
A
P
系
統
，

要
打
成
什
麼
樣
的
訂
單
。
C
C

這
時
就
擔
任
非
常
重
要
的
腳

色─

A
I
的
導
師
。
幫A

I 

V
ital

新
同
事
檢
視
一
張
張

訂
單
，
標
記
訂
單
。
教

會
它
認
識
行
業
術
語
，

就
像
在
教
育
一
個
新
到
職

的
同
仁
。

參
考
︻
圖
二
十
︼
這
是
一
個
業
務
在L
ine

群
裡
輸
入
的
客
戶
需
求
資
訊
。
經
過
訓
練
的

V
ital

會
將
需
求
打
成
S
A
P
系
統
中
的
兩
張

訂
單
，
分
別
是
︻
Z
O
R
3
標
準
訂
單
，
圖

二
十
一
︼
與
︻
Z
R
0
4
加
藥
訂
單
，
圖
二

十
二
︼
。
並
且
將
訊
息
中
的
︻
安
可
︼
還
原

為
︻
安
莫
西
林
︼
與
︻
金
旺
林
可
︼
。
無
論

是
誰
，
或
是
一
個
新
人
，
當
你
第
一
次
遇
見

︻
安
可
︼
時
，
都
會
需
要
前
輩
來
告
訴
你
這

是
什
麼
。
而
A
I
只
要
學
會
一
次
，
他
就
能

永
遠
記
住
，
是
不
是
還
滿
方
便
的
？

在
訓
練
期
結
束
後
，
我
們
幫V

ital

也
開
立

一
個
帳
號
，
加
到L

ine

群
組
裡
。
當
業
務
在

L
ine

群
傳
了
一
筆
客
戶
的
飼
料
訂
料
訊
息
，

V
ital

會
即
時
看
見
這
筆
訂
料
訊
息
，
把
它
打

成
S
A
P
訂
單
，
並
且
立
刻
回
覆
客
戶
這
筆

訂
單
登
打
完
畢
。
後
續
即
使
訂
單
在
晚
上
十

點
或
十
二
點
才
傳
進
來
，V

ital

都
能
立
即
把

它
打
成
訂
單
。

第
三
季V

ital

就
會
開
始
協
助
C
C
接
單
。

我
們
將
這
類
比
較
繁
瑣
的
工
作
讓V

ital

來
協

助
，
而
C
C
就
能
騰
出
時
間
來
維
繫
客
情
。

說
到
這
，
你
是
不
是
會
開
始
思
考
訂
單

打
好
了
，
是
不
是
能
叫V

ital

順
便
排
一
下
投

產
順
序
？
想
到
這
一
步
，
你
也
要
開
始
思
考

下
一
個
世
代
的
工
作
模
式
了
！

圖
為
例
，
在
溫
控
狀
態
都
很
好
的
情
況
下
，
豬
隻
是
會
均
勻
的
分

佈
，
如
果
豬
隻
太
冷
的
時
候
，
就
會
疊
在
一
起
取
暖
。
這
樣
身
處
內

側
的
小
豬
就
有
被
壓
死
的
風
險
。
︻
圖
十
六
︼

2. Vital

夜
間
值
班
，
降
低
生
物
安
全
風
險
與
提
升
照
管
密
度

智
慧
養
殖
正
在
超
過
二
百
棟
的
自
有
豬
場
佈
建
超
過
四
百
五
十
支

攝
影
機
。
攝
影
機
雖
然
解
決
了
部
分
生
物
安
全
的
議
題
，
夜
間
巡
邏

的
飼
養
員
可
以
透
過
監
視
器
監
看
每
個
棟
舍
的
情
形
，
不
用
一
棟
棟

進
入
查
看
，
降
低
了
生
物
安
全
的
風
險
︻
圖
十
七
︼
。
但
是
下
一
個

問
題
就
來
了
，
我
們
很
難
無
時
無
刻
去
盯
著
這
四
百
多
支
的
攝
影

機
，
就
像
夜
間
保
全
一
樣
，
這
時
就
是
把
這
個
工
作
交
給V

ital

的
時

候
。
以
剛
剛
的
例
子
，
我
們
把
要
照
管
的
工
作
教
會V

ital

後
，V

ital

就
可
以
每
分
每
秒
的
幫
我
們
盯
著
這
四
百
五
十
支
攝
影
機
，
有
任
何

異
狀
都
會
第
一
時
間
通
知
我
們
。
如
果
攝
影
機
涵
蓋
範
圍
不
足
，
沒

關
係
就
擴
充
二
倍
、
三
倍
、
三
十
倍
都
難
不
倒V

ital

。

整
個
智
慧
養
殖
可
以
參
考
︻
圖
十
八
︼
。V

ital

除
了
會
根
據
牧
場

的
溫
度
、
濕
度
、
二
氧
化
碳
︙
︙
等
各
種
數
值
來
調
整
環
控
外
，
一

有
任
何
異
常
狀
況
也
可
以
撥
打
電
話
給
現
場
的
權
責
人
員
，
或
是
將

異
常
狀
況
發L

ine

給
相
關
人
等
︻
圖
十
九
︼
。
這
個
智
慧
養
殖
的
架

構
可
以
運
用
在
豬
與
雞
的
飼
養
上
。

繁
瑣
的
工
作
交
由Vital

， 

客
服
可
更
專
注
於
客
情
維
繫

以
資
訊
處
與
臺
南C

all C
enter

合
作
的
一
個
專
案
來
說
。
目
前
臺
南

C
all C

enter

處
理
飼
料
訂
單
，
其
中
一
種
接
單
方
式
是
將
資
料
輸
入
在

一
個Line

群
組
裡
：

1.  

業
務
會
把
客
戶
的
需
求
輸
入
在Line

群
組
裡
。

2. 

C
C
再
根
據
這
些
訊
息
，
到
S
A
P
系
統
去
敲
打
訂
單
。

這
是
一
個
很
好
的
A
I
應
用
入
門
案
例
。
當
業
務
在L

ine

裡
面
打

圖十六 豬隻舒適的程度

圖十七 飼養員可以透過
手機了解棟舍內的情況

圖十八 智慧養殖的架構圖

圖二十二 ZOR4標準訂單 圖二十一 ZOR3標準訂單

圖十九 Vital透過Line
回報牧場監控狀況

圖二十 業務打在Line 
裡面的客戶需求資訊
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